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La presence invention concern e des emballages 
perdus ayant la forme de bonteilles et destines a 
contenir Jes produits les pins divers, notamment Le 
lait, le via, la biere, les eaux minerales, les jus de 
fruits, les hniles et la plupaxt des liquid es et des 
produits pateux, comestibles on non, d' usage cou- 
rant. 

La fermeture des bouieilles ordinaires en verre 
ou en toute autre matiere s'effectue au moyen de 
bouekons on de capsules, ce qui oblige a utiliser 
des bouchonneuscs et des capsuleuses dont le prrx 
est souvent eleve. 

L'utilisation des bouteflles ordinaires pose d'ail- 
leurs de nombreux problemes de lavage, de stockage 
et de transport des bonteilles vides. 

Du reste, en raison des risqnes de casse, les 
recipients de verre sont 6"une manipulation deli- 
cate, ce qui se traduit par une augmentation de 
prix de revieot. 

Les emballages perdus qui font l'objet de Pin- 
vention ne presentent aucun des inconvenients pre- 
cites -et procurent en outre des avantages qu'auctm 
des recipients conn us jusqu'a ce jour n'etait en 
mesurc de foumir. 

En efTet, les emballages perdus conformes a Tin- 
vention sont realises en resin es tbermoplastiques 
telles que le polystyrene on le polyethylene ou en 
resin es quelconques. 

On fabriqne les recipients conformes a Finven- 
tion soit par moulage, so it en les soumettant, au 
co uts du moulage, a un soufBage dans on moule a 
soufHage en partant ou bien d'ebauches moulees par 
injection ou bien d'ebaucbes extrudees ou encore 
en prati quant le soufflage, a partir de feuflles plates 
de matiere thermoplastique ou d'une matiere ana- 
logue prealablement plastifiee par la chaleur ou par 
des precedes analogues. 

Le moulage est mene de telle man fere qu'on 
obtienne un recipient qui comporte plusieurs par- 
ties tronconiques ayant le meme axe et qui est 
expulse du moule avec la plus grande aisance du 



fait que la partie superieure a un diametre inferieur 
a celui de la partie iziferieure et que e'est par la 
partie inferieure qu'a lieu l'expulsioru 

L'emballage est constitue par un corps de bou- 
teille qui se difFerencie des bonteilles employees jus- 
qu'a ce jour en ce que la partie superieure, du 
cote du goulot, ne comporte aucune ouverture et 
que la partie inferieure ne comporte pas de fond, 
ma is est fetmee, apres remplissage, au moyen d'un 
fond rapporte constitue par la meme matiere que 
le corps de la bouteille. 

Le goulot et le corps de la bouteille sont legere- 
ment tronconiques et plus larges a leur partie infe- 
rieure qu'a leur partie superieure et le fond pent 
avoir Ja forme d'un fond de bouteille ou etre plat. 
Les parties tronconiques se raccordent les ones anx 
a utres par des arrondis. 

La mise en place du fond s'effectue soit par 
simple pression, soit par sondage electrique, par 
chauffage, par action de Pair chaud ou par col- 
lage. 

Differ en ts modes de realisation de rinvention 
sont representes, a titre d'exemples non limitatifB, 
par les figures 1 a 7 du dessin. 

La figure 1 correspond au cas d'un fond dont les 
bords sont plats et qui est fixe au corps de la bou- 
teille en a, b, par soudage ou par un procede ana- 
logue, une rain ure circulaire c, d permettant le 
centrage du corps de la bouteille sur le fond. 

La figure 2 correspond au cas d'un fond compor- 
tant un bord tronconique a', b r qui s'adapte, a la 
partie inferieure du corps de la bouteille, a une 
zone tronconique c 9 6! dont la coniche correspond 
a cello du bord a\ b\ la fixation du fond an corps 
de la bouteille s'effectuant par soudage on par uu 
procede analogue. 

La figure 3 correspond au cas d'un corps de bou- 
teille qui est moule de telle maniere que sa paroi 
se t ermine, a sa partie inferieure, e'est-a-dire du 
cote du fond, par une protuberance a", b" qui pent 
prendre la forme d'un renflemeot, pax exemple. Le 
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fond qm s'adapte a Vextrcmite inferietrre du corps 
de la bouteille presente one bride c", dT dont la 
forme correspond a celle de la protuberance tenni- 
nale de la paroi da corps de l& bouteille el qui 
est etudiee de telle sorte qu'elle assure une adapta- 
tion parfaite de la bride du fond sur la protube- 
rance et que la modification de la pente de la 
partie tronconique du fond provoque le serrage de 
la bride sur la protuberance, serrage du en partie 
an dirnextsionnement relatif de la protuberance et 
de la bride l'une par rapport a Fautre et en partie 
k Felasticite de la matiere plastique employee; ce 
serrage de la protuberance par la bride assure Trier* 
meticite de la fermeture du recipient. 

Le goulot, qui ne comporte aucune ouverture, 
peat avoir differentes formes qui sont indiquees par 
les figures 4 a 7 du dessuu Dans tous les cas, les 
parois vertical es et horizontale du goulot se rac- 
cordent les ones aux autres par les arrondis et 
peuvent etre renforcees, c'est-a-dire avoir une epais- 
seur superieure a cefle du corps de la bouteille. 

La figure 4 correspond au cas dans lequel le 
goulot est ferme par une simple paroi prolongeant 
celle du corps de la bouteille et eventueDement plus 
epaisse qu'elle. 

La figure 5 correspond au cas ou le goulot com- 
porte, air une certain e longueur a paxtir de son 
extremite superieure, une doison verticaie situee 
dans un plan median et constitnee par la meme 
matiere que le reste de la bontefSe. 

La figure 6 correspond an cas ou le goulot com- 
porte deux cloisons vertical as qui se coupent sui- 
vant Faxe du goulot 

La figure 7 correspond au cas ou le goulot com- 
prencL sur une certaine longueur, a partir de son 
extremite superieure, une zone pleine comportant 
des troos tronconiques ay ant des axes paralleles a 
celui du goulot et plus larges a leur exrremfte infe- 
rieure qu'a leur extremhe superieure. 

Pour ouvrir la bouteille, il suffit de percer ou 
de cooper parti eJlement le goulot. 

L'instrument employe pour effectuer cette ope- 
ration risquant de provoquer la chute de parBcules 
de mariere plastique a Finterieur de la bouteille, il 
est preferable d'employer les formes de goulot les 
plus simples, c'est-a-dire celles qui correspondent 
notamment a la figure 4, dans le cas des matieres 
plastiques les plus souples, notamment du poly- 
ethylene, et les formes de goulot dans lesquelles les 
cavites soot les plus reduites dans le cas des ma- 
tieres plastiques les pins dares, notamment du poly- 
styrene. 

On obtient de la sorte un em ball age perdu dont 
le pris de revient est tres bas aussi bien du fait 
du foible prix de revient de la matiere dont 3 
est consritae qu'en raison de Fabsence de pertes, par 
bris par exemple; cet emhallage presente une grande 
resistance aux agents exterieurs. De plus, en raison 
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j de la neutralite du comp ortement du polystyrene, 
du polyethylene et des autres re sines employees vis- 
a-vis de la plupart des agents chimiques, les liquides 
contenus dans les embauages qui font Fob jet de 
rinvention ne sont pas aiteres et la matiere qui 
constitue Femballage n'est pas attaquee. 

Les recipients realises en polystyrene confbrmes 
a finvention presentent une transparence egale a 
celle du verre. 

Les tres grandes possibilites de coloration ofTertes 
par le polystyrene, le polyethylene et routes les re- 
sines employees permettent de colorer le recipient 
suivant la couleur que Fon desire obtenir. 

On pent ameKorer la resistance mecanique de la 
resin e en mrroduisant, au moment du moulage, un 
treillis consrituant une armature pour Femballage 
ou en melangeant a la resine de la laine de verre 
ou des xnateriaux analogues. 

E est possible egalement de realiser de facon 
analogue, en utilisant des moules appropries et des 
precedes de moulage adequate, des embaHages per- 
dus destines a contenir tous produits liquides, semi- 
liquides ou pateux, qui presentent sur les embal- 
lages perdus utilises conn us jusqa'a present, une 
incontestable superiorite. 

RESUME 
L'invention concern e : 

1° Un emballage perdu realise en resine therm o- 
plastique telle que polystyrene ou polyethylene par 
exemple ou en use resine quelconque et destine a 
contenir les produits liquides, semi-liquides ou 
pateux les plus divers, characterise en ce qu^il est 
constitue par un corps de bouteille dont la partie 
superieure, du goulot, ne comporte aucune ouver- 
ture et dont la partie inferieure ne comporte pas 
de fond, ma is est fermee, apres rempKssage, au 
moven d*un fond rapporte constitue par la meme 
matiere que le corps de la bouteille et en ce que 
le demoulage s*efTectne par la partie inferieure. dont 
le diametre est plus large que celui de la partie 
superieure. 

2° Des modes d 'execution de Femballage perdu 
suivant 1°, caracterises par les points suivants. qui 
peuvent etre pris separement ou en combinaison : 

a. Le fond rapporte a des bords plats et est fixe 
au corps de la bouteille par soudage ou par un pro- 
cede analogue, une rainure circulaire permettant le 
centrage du corps de la bouteille sur le fond; 

b. Le fond rapporte comporte un bord tronco- 
nique qui s'adapte a la partie inferieure du corps 
de la bouteille a une zone tronconique ayant la 
meme conicite, la fixation du fond au corps de la 
bouteille s'effectuant par soudage ou par un pro- 
cede analogue; 

c. Le fond comporte une bride qui s'adapte sur 
une rjrotuherance term in ant, a sa partie inferieure, 
la paroi du corps de la bouteille; 
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d. Le goulot est ferme par une simple paroi pro- 
longeant celle da corps de la bouteille; 

r~ Le goulot comporte, sur une certaine longueur 
a partir de son exiremite so peri eu re, cue cloison 
verticale situee dans le plan median; 

/. Le goulot comporte deux cloisons verticales qui 
se coupent suivant Faxe do goulot: 

£- Le goulot comprend, sur une certaine longueur 
a partir de son extremite superieure, une zone pleine 
comportant des irons tronconiques ayant des axes 
paralleles a celui du goulot; 
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h. La resistance mecanique de la resin e est aug- 
mentee par introduction, au moment du moulage, 
d'un treillis const ituant une armature pour Tern- 
ball age; 

L On melange a la resine de la laiae de verre ou 
des materiaux analogues pour augmenter sa resis- 
tance mecanique. 

Wlabiubi ton RENNENKAMPFF. 

Par praennltoa s 
As&tKff6AUD aifLfi. 
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